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3D UV printing with sensitive
graphene resin
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La resina para impresién 3D
de modelos dentales
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( - P R I N I *Puedeaislarse de laceraadheridayesresistente ala humedad;los modelos pueden
¢ limpiarse sin dificultad y su manejo durante el procesamiento es comparable al que

3D Model v2

proporciona un modelo convencional de escayola

+ Optima visibilidad de todos los contornos y margenes de los modelos al color skin
de la preparacién

*|deal para el procesamiento en impresoras 3D LCD y DLP con una longitud de onda
de entre 385nm a 405 nm

* Facil manipulaciény sin errores - la alta estabilidad fisica del material minimiza la
sedimentacién durante el almacenamiento y permite un mezclado facil

* Resina para la impresién 3D sélida o hueca de modelos dentales completos,
parciales o con matrices desmontables Proceso de trabaio G-PRINT 3D Model v2

¢ |deal para duplicar con silicona o gelatina, asi como para la fabricacién de férulas,
alineadores, etc... mediante técnicas de termoformado.

* Los parametros de impresidn y procesamiento desarrollados especificamente para
la resina ofrecen procesos de fabricacion éptimos con resultados reproducibles en

todo momento

. . . o . . Disefio Impresora 3D Preparar Material Impresién del Limpieza Post curado
* La estabilidad dimensional y las superficies lisas y sin poros de los modelos Compatibley  elslicedel necesariopara  modelo
impresos son la base ideal para la fabricacién de restauraciones de alta precisién calibradodela  modelo la impresién

resina G-Print

Parametros de la resina
G-PRINT 3D

* Dureza: 87 Shore D apl:ox.

* Viscosidad (25°C): 200 cPs 70 unidades
* Longitud de onda del curado: 385 - 405 nm o oy

* Densidad del liquido: 1,1 g/em? GiﬁlB‘J

* Médulo elastico ®: 2780 MPa J,.n

* Resistencia flexion (5%) ®: 87 MPa .

* Tiempo de exposicion: 1,4-6s

* Vida uatil: 12 meses

« Contraccién: <1% Dependiendo del volumen del objeto, el

soporte, las estructuras, etc.
®1S0 178:2019




